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foil are heated by ultrasonic waves, locally assisted by inductive 
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is then pressed against the edges until a partial penetration is 
achieved. PERLURAN (RTM) on a basin of polystyrene would be a suitable 
material. 
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@ Warmeaustauscher fur die Riickgewinnung von Warme aus Luft und Gasen 



Ein Warmeaustauscher, bestehend aus einer facherartig 
gefalteten Metallfolie, wird beschrieben. 
Die Faltenkanten sind in eine Kunststoffplatte eingelassen. 
Die Verbindung mit dem Kunststoff erfoigt erfindungsge- 
mafc durch induktive Erwarmung der Faltenkanten und 
gleichzettiges Eindrucken in die Oberflache der Kunststoff- 
platte. 
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Anspruche 

1 ) Warmeaustauscher fur die Rtickgewinnung von Warme aus der 
Luft oder aus Gasen, bestehend aus einer facherartig ge- 
falteten Metallfolie 1 und seitlich abschlieBenden Begren- 
zungsblechen 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Faltenkanten 2 und die Begrenzungsbleche 3 unter in- 
duktiver Erwarmung in eine Kunststof f platte 6 eingedriickt 
werden. 

2) Warmeaustauscher nacli Anspruch 1), 
dadurch gekennzeichnet , daB 

die Faltenkanten 2 und die Begrenzungsbleche 3 unter Ultraschall 
erwarmung der Kunststoff platte 6 in diese eingedriickt werden. 

3) Warmeaustauscher nach Anspruch 1), 
dadurch gekennzeichnet, daB 

die Kunststoffplatte 6 mittels Ultraschall im gesamten 
Volumen erwarmt wird und gleichzeitig lokal durch induktive 
Erwarmung der die Kunststoffplatte 6 unter Druck beriihren- 
den Paltenkanten 2 und Begrenzungsbleche 3- 
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Warmeaustausc her fur die Ruckgewinnung von Warme aus luft 
und Gasen 

Stromt Luft mit einer Tempera tur oberhalb der Umge bungs tempe- 
ratur in die Umgebung, ist dies immer mit einem Warmeverlust 
verbunderi. 

Um diesen Warmeverlust zu verhindern, sind wirksame Warmeaus- 
tauscher erforderlich, in denen die Warme aus der Abluft an 
die kalte Zuluft ubertragen wird. 

Anwendung finden solche Warmeaustauscher in der Klimatechnik, 
bei der Trocknung von Peuchtraumen, der Getreide und Heutrock- 
nung, in der Massenviehhaltung u.a. 

Hohe Wirkungsgrade bei relativ geringem Materialeinsatz erreichen 
Warmeaustauscher, die aus einer facherartig gefalteten Metall- 
folie bestehen. Die Metallfolie ist mit eingepragten Foppen 
versehen, damit der Spaltabstand konstant ist. 
Solche gefalteten Warmeaustauscher mussen an den Paltenkanten 
abgedichtet werden. Die Luftstrome werden an den Paltensatteln 
an den vier Enden des Warmeaustauschers zu- bzw. abgefiihrt. 
Der mittlere Teil der Faltensattel ist durch eine Platte abge- 
deckt. 

Problematisch ist die Abdichtung der Paltenkanten. In der 
DE-OS 24 20 920 sind verschiedene SchweiBkonstruktionen beschrie- 
ben. In der DE-OS 30 06 988 werden elastische Gummi- oder Kunst- 
stoffplatten gegen die Paltenkanten gedriickt. 

ErfindungsgemaB werden die Polienkanten, die in der Regel aus 
Metall bestehen, induktiv erhitzt und gleichzeitig gegen eine 
Kunststoff platte gedriickt. Die heifle Polienkante erweicht den 
Kunststoff an der BerUhrungss telle und dringt in diesen ein. 
Ist eine Eindringtief e von einigen Millimeter erreicht, wird das 
elektromagnetische Peld abgeschaltet . Die Polie erkaltet und 
haftet in dem Kunststoff. Pur dieses Verfahren ist z.B. Perluran 
geeignet, ein Kunststoff der Pirma BASP auf Polystyrolbasis . 
Ein anderes Verfahren sieht vor, den Kunststoff durch Einwirken 
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von Ultraschall zu e'fwaraen, 'so dafi "die* Polienkanten in den 
Kunststoff eingedriickt werden konnen. 

Es ist auch mbglich, beide Verfahren gleichzeitig anzuwenden. 

Die Erfindung wird an einem Ausfuhrungsbeispiel erlautert. 
Es zeigen: 

Fig.1: Teil eines Warmeaustauschers aus gefalteter Metallfolie 

mit offenen Paltenkanten 
Pig. 2: Warmeaustauscher mit in einer Kunststoff platte induktiv 

eingeschmolzenen Paltenkanten (Schnitt A-B in Fig.1) 

Fig.1 zeigt ein Teilstlick des Warmeaustauschers mit der gefalte- 
ten Metallfolie 1 , den Paltenkanten 2 und den seitlichen Begren- 
zungsblechen 3, an denen die seitlicnen Polienenden dichtend 
befestigt sind. 

Der mittlere Teil des Warmeaustauschers ist beidseitig mit ;je 
einer Abdeckplatte 4 abgedeckt, so daS vier Offnungen 5 entste- 
hen fiir die Zu- und Abfuhr der Luftstrbme. 

Pig. 2 zeigt den Schnitt A-B nach Pig.1, ;jedoch mit der Kunst- 
stoff platte 6, in die die Paltenkanten 2 und die Begrenzungs- 
bleche 3 durch induktive Erwarmung eingeschmolzen sind. 
Die Begrenzungsbleche 3 konnen an den Enden laschenartig ausge- 
bildet sein, so dafi sie die Kunststoff platte 6 durchdringen und 
umgebogen werden konnen. 

Damit wird verhindert, daB ..die Kunststoff platte 6 sich bei star- 
ker mechanischer und thermischer Beanspruchung von den Pclien- 
kanten 2 lost. 
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